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Die Erfindung bezieht sich auf eine ruckspulbare Filterelnrichtung fur 
thermoplastisches Kunststoffmaterial, mit einem Gehause. in welchem zumlndest ein 
Zufuhrkana! fur das zu filtrierende Material und zumindest ein Abgabekanal fur das 
filtrierte IVIaterial vorgesehen sind, und mit zumindest einem im Gehause angeordneten 
Tragerkorper, der zumindest zwei Siebnester tragt und im Gehause zwischen einer 
Filtriersteilung und zumindest einer. einem Siebnest zugeordneten RuckspQIsteilung 
verlagerbar ist. wobei in der Filtriersteilung an der Zustromseite der Siebnester 
angeordnete Verteilerraume uber Zustromkanale mit zumindest einem Zufuhrkanal in 
FlieBverblndung stehen und an der Abstromseite der Siebnester angeordnete 
Sammelraume Qber Abstrbmkanale mit zumindest einem Abgabekanal in Fliefiverbindung 
stehen und in Ruckspiilstellung des Tragerkdrpers flltriertes Material aus dem 
Sammelraum eines Siebnestes uber einen Im Tragerkorper angeordneten Ruckspulkanal 
in den Sammelraum eInes anderen. zu relnlgenden Siebnestes gelangt und bel 
geschlossenem Abstromkanal dieses anderen Siebnestes zusammen mit der 
Vemnreinlgung dieses Siebnestes Qber den Verteilerraum dieses Siebnestes In eInen 
Ruckspulauslasskanal abfuhrbar ist. Eine solche Bauweise einer ruckspQIbaren 
Filtervorrichtung ist aus BP 540 546 B1 bekannt und hat sIch bewShrt. Dennoch besteht 
der Wunsch. diese Bauweise durch Verkurzung der Ausspulwege und Verbessemng der 
Verhaltnisse beim Umschalten zwischen Flltrieren und RuckspQIen noch welter zu 
verbessem. Die Erfindung lost diese Aufgabe dadurch. dass jedem Siebnest zumindest 
ein im Gehause relativ zum Tragerkorper verlagerbarer Steuerkorper fur -die 
abschnlttwelse Riickspulung dieses Siebnestes zugeordnet ist, wobei jeder dieser 
Steuerkorper einen Abfuhrkanai bildet. der in der Ruckspulstellung uber zumindest eine 
Steueroffnung mit zumindest einem Ruckspulauslasskanal in FlielJverbindung steht. 
Durch sinnvolle Anordnung dieses Steuerkorpers relativ zur Lage des 
Ruckspulauslasskanales des Tragerkorpers lasst sich die Lange des 
Riickspiilauslasskanales im Vergleich zu der eingangs beschriebenen bekannten 
Konstruktion stark verkurzen, was glelchbedeutend Ist mit einer Veningemng der Gefahr 
einer Verkrackung von Kunststoffmaterial in diesem Auslasskanal. Zuglelch wird der 
Vorteil en^icht, dass bei sinnvollen Veriagemngen des TragerkSrpers und des 
Steueri<orpers der Ruckspulvorgang nicht schon beglnnt. wenn der Tragerkorper In die 
Ruckspulstellung gebracht Ist. sondem erst dann, wenn durch entsprechende 
Verlagemng des Steuerkorpers dessen SteuerSffnung In Deckung gebracht ist mit dem 
Ruckspulauslasskanal des Tragerkorpers. Dies fiihrt zu einer Veningerung des 
Verschleifies am Tragerkorper. was glelchbedeutend ist mit einer Veriangerung der 
Standzeit des Tragerkorpers und damit der gesamten Vorrichtung. 

Gemad einer bevorzugten Bauweise der Erfindung sind pro Siebnest zumindest 
zwei voneinander unabhangig verlagerbare Steuerkorper vorhanden, deren jeder einem 
Abschnitt des Siebnestes fur die Ruckspulung dieses Abschnittes zugeordnet ist. Obwohl 



s.ch e.ne abschnittweise Ruckspulung des Siebnestes auch schon ohne diese Maftnahme 
emelen lasst, wird durch die zuletzt erwahnte MaUnahme die abschnittweise 
Ruckspulung noch weiter verbessert und bei sinnvoller Konstruktion fiir alle Abschnitte 
des Siebnestes gleiciimallig gestaltet. 

Gemaii einer Weiterbildung der Erfindung ist jeder Steuerkorper von einem in 
seiner Langsrichtung verschiebbaren und/oder um seine Langsachse verdrehbaren 
Schieber gebildet. wobel der Abfuhrkanal sich in Achsrichtung des Schiebers erstreckt 
und jede Steuerbffnung die Wand des Abfuhrkanals durchsetzt. Hierbei hat zumindest ein 
Schieber zumindest zwei Steueroffnungen. die fiir einen verschiebbaren Schieber in 
Langsrichtung des Schiebers relativ zuelnander versetzt sind. fur einen verdrehbaren 
Schieber in Umfangsrichtung des Schiebers. 

Eine besonders einfache Konstruktion erglbt sich dann. wenn jeder Steuerkfirper 
von emem Rohr gebildet ist, das in eIner Bohrung des Gehauses verschiebbar und/oder 
verdrehbar gefOhrt Ist. Der Aufwand fur die Fertigung des Steuerkorpers reduziert sich 
damit auf die Ausbildung der Steueroffnungen. die durch Bohren in einfacher Weise 
herstellbar sInd, da fur das Rohr des Steuerkorpers handelsObiiche Bauteile venvendet 
werden konnen. 

Besondere Vorteile ergeben sich im Rahmen der Erfindung. wenn jeder 
Ruckspaiauslasskanal etwa mittig in Bezug auf den ihm zugeordneten Abschnitt des 
Siebnestes angeordnet ist. well sich dadurch der Bedarf an gereinigtem Kunststoffmaterlal 
fur den ROckspQIvorgang reduzieren lasst und gleichmafiige Verhaltnisse fur alle 
Abschnitte des Siebnestes erzlelbar sInd. 

Im Rahmen der Erfindung besteht femer die Moglichkeit. die Verteilerraume zu 
verklelnem. Dies lasst sich erfindungsgemaft dadurch erreichen. dass zumindest ein 
Siebnest zwel gekrUmmte Lochplatten aufwelst. zwlschen denen ein Im flachgelegten 
Zustand kreisrundes Sleb angeordnet ist. wobel belde Lochplatten In eine 
Aufnahmeoffnung des Tragerkorpers eingesetzt sind. die einen entsprechend der 
Krummung der Lochplatten ovalen Querschnitt hat. gesehen In Achsrichtung der 
Aufnahmeoffnung. wobei die Lochplatten so angeordnet Ist. dass die konvexe Seite belm 
Rltnervorgang zustromseitig liegt Dadurch ergibt sich die en«/ghnte Verklelnerung der 
Verteilerraume und zugleich eine Vergrolierung der Sammelraume. welch letzterer 
Umstand sich gunstig beim ROckspulvorgang auswirkt. da die belm Ruckspulvorgang 
venvendete gereinigte Schmeize sich gieichmaftiger auf die gesamte Flache des 
riickzuspQIenden Filterabschnittes verteilen kann. Zugleich wird die Moglichkeit der 
Venvendung handelsublicher krelsrunder Siebe gewahrt und die Verdrehung der 
Lochplatten verhinderL 

Im Rahmen der Erfindung kann die FlSche jedes Siebnestes in beliebig viele 
Abschnitte untertellt werden. die einzein Oder In Gruppen rQckspulbar sind. Eine strenge 
Unterteilung der Siebflache In einzelne getrennt vonelnander ruckspulbare Abschnitte 



lasst sich leicht erzielen. wenn bei zumindest einem Slebnest der Sammelraum durch 
zumindest eine das Sleb abstutzende Querwand in Abschnitte des Sammelraumes 
unterteilt ist. Diese Querwande begunstigen zugleich die Abstiitzung des Siebes beim 
Ruckspulvorgang. was sich insbesondere bei der zuvor erwahnten Bauweise mit 
gel<rummten Lociiplatten sehr gunstig auswirl<t. 

In der Zeichnung sind Ausfulirungsbeispiele der Erfindung scliematisch 
dargestellt. Fig. 1 zeigt die Vorriciitung in Filtrierstellung im Schnitt durch die Achse des 
Tragerkorpers, wobei letzterer jedoch in Seitenansicht dargestellt ist. Fig. 2 zeigt die 
Vorrichtung nach Fig. 1 im Schnitt nach der Linie II - 11 der Fig. 1. Die Fig. 3 und 4 sind 
Schnitte ahnllch den Fig. 1 bzw. 2. sie zeigen jedoch die Vorrichtung in Riickspulstellung 
fur die llnke Halfte des In Fig. 4 unten liegenden Siebnestes. Die Fig. 5 und 6 sind 
Schnitte ahnlich den Rg. 3 bzw. 4. sie zeigen jedoch die Vorrichtung in der 
Ruckspulstellung fur die rechte Halfte des in Rg. 6 obenliegenden Siebnestes. Fig. 7 zeigt 
die Vonichtung mit einem als Langsschieber ausgebildeten Steuerkorper in RItrierstellung 
im Schnitt durch die Achse des Steuerkorpers. Rg. 8 zeigt die Vorrichtung nach Fig. 7 In 
einer Stellung. In welcher das gesamte Slebnest rQckgespult wird. Rg. 9 zeigt die 
Vorrichtung nach Rg. 7 und 8 In eIner Stellung fQr die RQckspQIung des In Rg. 9 
obenliegenden Abschnlttes des Siebnestes. Fig. 10 zelgt die Vorrichtung nach Rg. 7 bis 9 
in einer Stellung fiir die RQckspQIung des In Fig. 10 untenllegenden Abschnittes des 
Siebnestes. Fig. 11 zeigt In einem Schnitt ahnllch Rg. 1 eine AusfOhrungsfonn mit 
gekrummten Lochplatten der Siebnester und Rg. 12 zeigt eine Ausfuhrungsvarlante zu 
Fig. 11. 

Bei der Ausfuhrungsform nach den Fig. 1 bis 6 hat die Vorrichtung ein Gehause 1. 
das einen Zufuhrkanai 2 fQr das zu filtrierende thermoplastische Kunststoffmaterial und 
einen Abgabekanal 3 fur das filtrierte Material aufweist. Auf dem Weg vom Zufuhrkanai 2 
zum Abgabekanal 3 durchstromt das Material einen Tragerkorper 4 in Form eines 
Rotationszylinders. welcher in einer zylindrischen Bohrung 5 des Gehauses 1 in Richtung 
seiner Achse 6 langsverschlebbar gefOhrt Ist. In den Trageri<6rper 4 Ist eine 
Slebanordnung 7 eingebettet. welche zwel Siebnester 8. 9 aufweist, deren jedes aus zwei 
Lochplatten 12. 13 besteht. zwischen denen eine RItereinlage 33 zur RItrierung des 
Kunststoffmateriales llegt. Den Siebnestem 8. 9 wlixl das zu filtrierende Material In der 
Filtrierstellung der Vonichtung (Fig. 1. 2) mittels Zustromkanalen 10 bzw. 12 zugefQhrt. 
welche in vor den Siebnestem 8. 9 liegende VerteilerrSume 14 bzw. 15 des Trageri<6rper^ 
4 munden. Hinter den Siebnestem 8. 9 gesehen in Flussrichtung der Schmeize beim 
Rltriervorgang (Pfeile 20), liegen im Tragerkorper 4 Sammelraume 16. 17 .fur die 
Schmeize, aus welchen Raumen die Schmeize durch Abstromkanale 18, 19 In den fQr 
belde Abstromkanale 18, 19 gemeinsamen Abgabekanal 3 stromt. Die Zustromkanale 10. 
11 der beiden Siebnester 8 bzw. 9 munden jeweils belderseits einer mitttgen Wand 21. 
welche senkrecht auf die beiden Lochplatten 12. 13 des jeweiligen Siebnestes 8, 9 steht 



und von diesen Lochplatten bis zum Umfang des Tragerkorpers 4 reicht. sodass diese 
Wand 21 das zugeordnete Sleb beim RQckspQIen gegen die Wand der Bohrung 5 
abstatzt Die beiden Lochplatten 12. 13 sind zusammen mit der zwischen Ihnen llegenden 
Filtereinlage 33 In eIne Aufnahmeoffnung 32 des Tragerkorpers 4 eingesetzt. Die Wand 
untertellt somit den zugeordneten Verteilen-aum 14 bzw. 15 in jewells zwei einander 

volumsmalSlglmWesentlichengleicheAbteiIe.dlesomltAbschnltte14' 14" bzw 15' 15" 
des jewelilgen Slebnestes 8 bzw. 9 definleren. 

Die beiden Sammelraume 16. 17 sInd vonelnander durch eine quer zur Achse des 
Tragerkorpers 4 verlaufende Trennwand 22 vonelnander getrennt. Diese Trennwand ist 
von zumlndest einer mItUgen Bohrung oder Durchbruch durchsetzt. welche Bohrung die 
be.den Sammelraume 15. 16 mitelnander verblndet und eInen ROckspQIkanal 23 bildet 

Das Gehause 1 welst femer pro Slebnestabschnitt 14\ 14" 15' 15" einen 
Steuerkorper 31 auf. der bel dieser Ausfuhrungsform von elnem Rohrgeblldet ist. welches 
e,nen Sch.eber 34 bildet. der In Ungsrichtung des Rohres In eIner Bohrung 35 des 
Gehauses 1 langsverschieblich gefuhrt ist. Dieses Rohr bildet mit selnem Hohlraum eInen 
Abfuhrkanal 36 fur die beim RQckspulvorgang vom riickgespQIten Sleb gelosten 
Verunreu^igungen. Dieser Abfuhrkanal 36 fuhrt aus dem Gehause 1 heraus Ins Freie oder 
.n erne d,ese Verunrelnigungen auffangenden Sammelraum. Die Wand des Rohres des 
Steuerkorpers 31 ist von zumindest einer Steueroffnung 37 durchsetzt. wobel diese 
Steueroffnung In der RQckspQIstellung mit einem Ruckspulauslasskanal 38 des Gehauses 
1 .n Deckung gebracht Ist. In der Flltrierstellung Jedoch durch entsprechende Veriagerung 
des Steuerkorpers 31 vom GehSuse 1 abgedeckt ist. 

Die beiden AbstromkanSle 18. 19 sInd in Richtung der Achse 6 urn ein 
Teilungsmali T (Fig. 1) relativ zuelnander versetzt. Der Abstand T ist so bemessen. dass 
.n der ,n den Fig. 1 und 2 dargestellten Flltrierstellung die Mundungen beider 
Abstromkanale 18. 19 von der EIngangsoffnung des Abgabekanals 3 Qberdeckt sind 
sodass das filtrlerte Material ungehindert aus dem TrSgeri^orper 4 abstromen kann. EIne 
gegen d.e beiden Kanale 18. 19 gerlchtete trichterfomilge Envelterung des Abgabekanals 
3 erleichtert d.es. Dieselbe Tellung T findet sich auf der Zulaufselte. und zwar sInd die 
Mundungen der beiden Zustromkanale 10. 11 glelchfalls In Richtung der Achse 6 relativ 
zuemander versetzt. wobei die Mundungen dieser ZustromkanSle 10. 11 an der Wand des 
Tragerkorpers 4 von der trichterartig eoA^eiterten Miindung des Zufuhrkanals 2 In der 
Flltrierstellung (Fig. 1, 2) zur Ganze Qberdeckt sind. In der Filtrierstellung wird somit die zu 
filtnerende Schmeize alien vier Abschnitten 14'. 14". 15'. 15" der beiden Siebnester 8 9 
gleichmafilg zugefuhrt Diese Schmeize durchstromt die beiden Filtereinlagen 33 wird 
dadurch gerelnigt und die gereinlgte Schmeize stromt durch die Abstromkanale 18 "l9 In 
den Abgabekanal 3. 

Der Tragerk6rper 4 ISsst sIch durch geeignete Maflnahmen urn seine Achse 6 
nicht drehen. jedoch In Richtung dieser Achse 6 nach Wahl in eine von mehreren 



Ruckspulstellungen verschieben. Von diesen RuckspQistellungen sind zwel in den Rg 3 
4 bzw. 5. 6 dargestellt. In der Stellung nach den Fig. 3. 4 wirti der linke Abschnitt 15' des 
Siebnestes 9 gereinigt. In der Stellung nach den Fig. 5. 6 wird der rechte Abschnitt 14" 
des Siebnestes 8 ruckgespult. In der Ruckspulstellung nach den Fig 3 4 ist der 
Tragerkorper 4 aus der in den Fig. 1. 2 dargestellten Filtrierstellung sowelt nach unten 
verschoben. dass einerseits der Abstromkanal 19 durch die Innenwand 26 des Gehiuses 
1 abgeschlossen ist. an welcher der Tragerkorper 4 langsverschiebbar gefuhrt ist 
anderseits auch der Zustromkanal 1 1 . Die in Richtung des Pfeiles 27 in den Zufuhrkanal 2 
emieitete. zu relnigende Kunststoffschmeize kann somit aus dem Zufuhrkanal 2 lediglich 
in den Zustromkanal 10 elntreten und stromt dort in Richtung der Pfeile 20 in die beiden 
Abschnitte 14'. 14" des Verteilenraumes 14. Die dort eingeleitete Schmelze durchtritt die 
Filtereinlage 33 des Siebnestes 8. wird hierbei gereinigt und strSmt zum Teil uber den 
Abstromkanal 18 in den Abgabekanal 3 (Pfeile 39). aus dem sie in Richtung des Pfeiles 
38 zur Verwendungsstelle. z.B. zu einem Schneckenextruder mit angeschlossener Fomi 
stromt. Der andere Teil der Schmeize stromt aus dem Sammelraum 16 in Richtung der 
Pfeile 14 durch den RQckspQIkanal 23 in den Sammelraum 17 des anderen Siebnestes 9 
Aus diesem Sammelraum 17 kann die Schmeize durch das Siebnest 9 nur In den llnken 
Abschnitt 15' des Verteilerraumes 15 eintreten. da nur von dort eine M6gllchkeit zum 
Weiterstromen der Schmeize gegeben ist. denn fQr diesen Abschnitt 15' steht die 
Steueroffnung 37 des den SteuerkSrper 31 bildenden Schlebers 34 In FlleBverblndung mIt 
dem diesem Siebabschnitt 15' zugeordneten RuckspQIausIasskanal 38. Der dem 
Abschnitt 15" des Siebnestes 9 zugeordnete Steuerschieber 34 Ist jedoch in elner 
Stellung. in welcher seine Steueroffnung 37 nicht in Flieliverbindung mit dem diesem 
Abschnitt 15" zugeordneten RuckspQIausIasskanal 38 steht. Es wird daher nur der linke 
Abschnitt des Siebnestes 9 durch die aus dem Ruckspuikanal 23 zugefuhrte gereinlgte 
Schmeize riickgespQIt. Die In diesem Abschnitt 15' an der Filtereinlage 33 festgesetzten 
Verunreinigungen werden durch diese Spulschmeize gelost und aus dem betreffenden 
Abschnitt 15- des Verteilen^umes 15 In Pfellrlchtung 40 durch die stromende Schmeize 
mitgenommen und uber den ROckspulauslasskanal 38 und die mit ihm in Flieliverbindung 
stehende SteuerSfTnung 37 In den Abfuhrkanal 36 des Steuerschieber^ und von dort ins 
Freie oder in den erwShnten Sammelraum gebracht. Wie ersichtlich. blelbt bei diesem auf 
die linke Halfte des Siebnestes 9 beschrSnkten Reinigungsvorgang die Versorgung des 
an den Abgabekanal 3 angeschlossenen Systems mit Schmeize aufrecht und es entsteht 
nur ein geringer Druckabfall im Abgabekanal 3 In Bezug auf die normale Fllterposltion 
(Fig. 1. 2). Da nur eine Halfte des Siebnestes 9 gespult wird. konzentriert sich der uber 
den Ruckspuikanal 23 zugefuhrte rgine Schmelzestrom auf diese linke Slebhalfle, so dass 
durch diese Siebhalfte eine erhShte FlieUgeschwindigkeit der Schmeize und damit ein 
verbesserter Reinlgungseffekt auftritt. Nach abgelaufener Ruckspulzeit wird der Schieber 
34 wieder so verlagert. dass seine Steueroffnung 37 abgeschlossen Ist. worauf der 



RQckspulvorgang fQr diesen Slebabschnitt 15' beendet . 
Siebabschnitt rackgespult warden so.,, wird <il%ZeTj\ T '"'"^^ 
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Steuerschlebe^ 34. Diese Steuemffnung 37 kann in RIeaverblndung gebracht werten 

Ruckspu ung des obentegenden Abschnittes des Slebnestes 9, In Rg 10 fOr die 
Ruckspulung des unteren Abschnittes des Slebnestes 9. 

Wennglelch hier kelne Wand 21 darqestellt tet u,»M. ./ ^ ., 
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der kcnvexen Se,te naoh autten. also im RltHerzustand zusfflmseiUg, liegen Zwisohen 
den be,den Lochplatten 12, 13 lieg, die Fi,.e«,„fege 33. die einen k^t^len g 

^pTatten 12 1^ tZ ^T""^"' ^"^^'^'^ 32 und dte beiden 

L^Zen12 13 r .''TT ""' '"^'^^ ^^^^hlten Krammung der 
^ruC s 11^ s ' • '"^^ wand der 

d^hZ^ . ■ "^'^ ™9erk6T,er 4 verschlebbar gefBhrt Ist 

Daduroh warden e.nerselts die Lochplatten 12. 13 beim Ruckspulvcrsang 

Tl r '"r,^"^""*- "^^^--^ AusbUdung der Loohplanen 

r ROckspulschmelze bereitsteiienden 

sammelraum 16 bzw. 17 und verklelnert demenlsprechend die GrolSe des beim 
Ruckspulvorgang hinter den Lochplatten 12, 13 (gesehen in Fiieanchtung der sLe^ 
.eg«,den Verteitenaum ,4 b»,. is. Dies begunstlg, elnerselts die 'ntenst7des 
RuckspuK»,^anges und verklelnert andererselts das bel Beginn des ROck pfflvZnges 
™ betreffenden Verteiien^um 14 bzw. 15 beflndllche Schmelzevolunien ^^3^ 
s,ch durch d,e ovale Umfangsform der Lochplatten <0r sle eine Venirehslcher^g 

'^'S- " ROckspQiung fUr den dem rechtsliegenden Abschnitt 15" des 

Vert^lerraumes 15 zugeordneten Tei, des Siebnestes 9 da.9es,e«t. wobe, nJr «r dt 

sCrderr" "-^""^ >" ^«^<^^^'^z 

steht mit dem ihm zugeordneten Ruckspfflausiasskanals 38. FOr die ander^n 

iewT T T "^^ Steueramiungen so. dass keine File^lbtdu Z 

jeweiligen RuckspQIauslasskanal besteht. 



tedinr ^"^1"''"^'°"" R9. 12 unterachelde. sich von iener nach FI9 1, 

Vertele^um 15 zu schaffen und dennoch die Lochplatten 12, 13 and das 
da™,schenl,egende Filter 33 sicher zu haiten. hat der Rend der der Wand der Z Jc S 
benachbarten Lochpiatte ,3 VcprOnge 48 t^. entep»che«, geTl f^l^Hrd^ 



MnKen Abschn« 15 des Verteilerraumes 15 dargestellt. Die Stramungsvemaitnisse sind 

Be, anen Ausftihmngsfon^n sind die Ruci^spuiauslasskanaie 38 n,agliohst mittfa 
in Bezug auf den Jewells zugeoixlneten Abschnitt des Siebnestes angeordne Dadu^^^ 
^ctr '"''^ Scbn^utztelichen und dan,itZ g,1.1 ^ 

aTr pi^arr ^'^^--^ ~ - - 

6s ist zweckmauig. die Trennwand 22, welche zwlschen den beiden 
S.ra..n„^^^ 

RuckspulKanals 23 auf ein Minin,um beg^nzt. Dleser ROokspOlkanal LtJ:^lZ 
nur so ange zu sein a,s es n6Ug is, um das D™sselg»ed 30 slher JL^ Z Ru™ 
Lange des RuokspOlkanais 23 erielchtert auch die Montage des Drassejle^^^ sZ 

^~2"3 zu ^"^ Kunststc^tlT : 

S=hlebe?LriTre'l -^"—"fl ve,sohiabbarer 

sohieber «,n, er kann auch als Drehschieber ausgablldet sein, wobel in diesem Fall 

sTnTol pLTZ" " r Orehschiebr :e„^ 
r h 7 '^"9»"''*""ng vereohiebbaren Schiebers und eines 

Drehsch,abers Kann auch Komblnler. Anwendung flnden, das heia, dass der I^oZg" 
Sohieber sowohl In seiner Ungsdohtung ver^chlebbar, als auch un, seTne aTso 
verdrehbar ,st Diesa Ausfah™ngs*>n„ eignet sich insbesonde™ dann wenn d" 
umerteiiung der FlSche der Siebnes,er8, 9 nicht nur in Achsrichtung des ^gerZire 4 
erfoig, w,e d,es in den Fig. 1 bis 12 daigestelit Ist, sondem auch cuer da^u a^Tz B 
dure „che, W.nde 21, die parallel zur Zelchenebena liagen' Stets n, J;,:ch 
dafur gesorgt se,n, dass die Wande 21 den Zustrom der zu filtderenden Schmelze aus 
den Zustnomkanaien 10, 11 nicht wesenllloh behlndern. 



anwendbar, d,e zwe, Oder n,ehr T„gerl<«rper 4 auftvelsen. Bei einer Vorrichhing mft ^, 

jewels nur e,n Aohtel der SlebflSche im RDekspOWurchfluss, d.h., die Lm 

die mrt hoher FtolSgeschwmdigkelt riickgespOlt wlrd. sodass eine gute Relnlgung erzlel^ 
»™d^Ebenso IS, die ertindungsge.a.e Ausbildung anwendbar au, Vo^ZZ Z 

sr r"«Tr ^-^^^ ^ ------- 

"If. ^ Zelchnung dargestellten Ausfuhrurgsbelspiele sind der EInfachhelt 
Mber n„.,e elnem elnzlgen 2ufDh,*anal 2 bzw. Abgabekanal 3 da,^es.ell.. ,n de plxt 

wobel lediglich d» erwahnten AnsohlussvertiMnlsse gewahrt bleiben mussen 

D» Abiasung der SchmuMeilchen aus den Slebnestem lasst sich bel der 
erflndungsgemasen KonslrukBon teloh, dadurch verbessem, dass die AbfuhUle 36 
dj.ch pertodlsche Hin- und Herbewegung der «eue,o«nungen 37 r~de 
Steuerkonpers 31 abwechseind geSflhe, bzw. geschlossen we«len. woduroh " 
pulsierender ROokspOlvoigang ei^lbt woourcn sicn em 



Patentanspruche: 



anderen, zu relnigenden Stehn.^. , ""^P"*^"^' ^en Sammelraum eines 
dieses andar^natCL C^' A5s,ran,Kana, 
den Vertelle^urd^sTet^'r ^~'aung dieses Siebnestes uber 

RQoKspulung dieses sTebnes J(e ^"f '^l) »r die absohnl«weise 

(31 ) einen Abf.hrKana, (36, II^' da^^T p f "'^^ S«e"ert<arper 

Sleuertflhung (37, li, Jl 'Ll , RuokspOlstellung Obar zumWest eine 
RreS»«„dun9sJh,. «»*Pfl'«'«'asskana. (38, ,n 

Rackspfflung dieses Absohnittaszugecdnatls; " "'^ 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 odar 9 ^.w .. 

Sfeued<6n.er (31, von Lm In se^lr , - Sekennzelchnet. dass jeder 

seine Ungsale J^ItallVrr f verschiebba^n und/oder 

Wanddes Abfubd<aL ; 6, d:r^er "''"^■"""""^ "'^ 

%^:rderrri^^^^^^^^ 

eronnungen (37) hat. die fur einen verschiebbaren Schieber 



In LangsrlchtunB des Schlebers (34) relath, zueinander verseB slnd, fur einen 
verdrehbaren Sohleber (34) In Umfangsrichtung des Sohiebers. 

Steuerkorper (31) von einem Rchr geblldel 1st das in elner Bohmng (35) des 
Gehauses (1) verschiebbar und/oder veidrehbar gefDhrt ist 

6. Vorrich^uns nach eInen, der Anspruche 1 b,s 5, daduroh gekennzelehnet, dassjeder 

(14^7 r;:::' ^7 " ^-'^ ^^"'« 

(14, 14 . 15 , 16 ) des Siebnestes (8, 9) angeordnet ist 

7. Vorrtchtung nach einen, der Ansprflche 1 bis 6. dadurch gekennzeichne. dass 

denen ene m flaolwlegten Zustand kreisrunde Rltereinlage (33) angeordne. ist 
wobe. be«e Lochpia«en (12. 13) i„ eine Aufnahn,e6ffnung (32) d s Trage^ 4 
e.ngese« s,nd, die einen enbp«ci«nd der Krtlmmung de Lochp,a«en ^2 ,3 

dT l" T.T^ ^-""^ AuftiahmeSBhung (32) ha L j 

d e Lochpia«en (12. 13) so angeo«.„e, sind. dass die kon^xe SeUe C 
Filtriervorgangzustromseitfgliegt. 

"^Tr ^""^ ' -^"^ 8«l<er.n»ichnet dass bei 

utZZt'n ' ^'"'"'^^"''^ - ^^"^ San,n»i.un,es (16, 
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Zusammenfassung: 



Eine ruckspiilbare Filtervorrlchtung fiir themioplastisches Kunststoffmaterial hat ein 
Gehause (1). in welchem zumindest ein Zufuhrlcanal (2) fur das zu filtrierende Material 
und zumindest ein Abgabekanal (3) fiir das flltrierte Material vorgesehen sind Im 
Gehause ist zumindest ein Tragerkorper (4) angeordnet. der zumindest zwel Siebnester 
(8. 9) tragt und im Gehause zwischen einer Filtrierstellung und zumindest einer 
Ruckspulstellung verlagerbar ist. In der Filtrierstellung stehen an der Zustromseite der 
Siebnester (8. 9) angeordnete Verteilerraume (14. 15) mit zumindest einem Zufuhrkanal 
(2) in Flieiiverbindung und an der Abstromseite der Siebnester (8. 9) angeordnete 
Sammelraume stehen mit zumindest einem Abgabekanal (3) in Flieflverbindung In der 
Ruckspulstellung des Trageri<6rpers (4) gelangt filtriertes Material aus dem Sammelraum 
(16. 17) eines Siebnestes (8. 9) iiber einen im Tragerkorper (4) angeordneten 
RCickspQIkanal (23) in den Sammelraum (16. 17) eines anderen. zu reinigenden 
Siebnestes (8. 9). Bel geschlossenem Abstromkanal dieses anderen Siebnestes (8 9) 
wird dieses flltrierte Material zusammen mit den Verunreinigungen des ruckgespuiten 
Siebnestes iiber den Vertellerraum in einen Ruckspiilauslasskanal (38) abgefuhrt Jedem 
Siebnest (8, 9) Ist zumindest ein Im Gehause (1) relatiV zum Tragerkorper (4) 
veriagerbarer SteuericSrper (31) fur die abschnittwelse RGckspulung dieses Siebnestes (8 
9) zugeordnet. Jeder Steuerkoqper (31) bildet einen Abfuhri^anal (36). der in der 
Ruckspulstellung uber zumindest eine SteuerSffnung (37) mit zumindest einem 
Ruckspulauslasskanal (38) in Flieliverblndung steht 
(Fig. 2) 
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